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PARA NECESIDADES INDIVIDUALES

SOVOLTA fabrica prepregs de alta calidad y laminados
rigidos como estratificados, tubos y varillas. Nuestros
centros de produccién son altamente eficientes e innovadores
lo que nos permite ajustar las propiedades técnicas de

nuestros laminados a las necesidades especificas de cada
cliente. Gracias a nuestra produccién interna de resinas,
podemos crear soluciones individuales y especificas, para
la fabricacién de productos especiales.




CAPACIDADES PRODUCTIVAS
DE ISOVOLTA

De la resina al prepreg — del prepreg al laminado
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| D E I:A B R | CAC I O N Quimica de polimeros para cada resina
El desarrollo de resinas es una de las principales competencias de
o r > N ISOVOLTAy se lleva a cabo a través de programas de investigacion
b T AN : " exclusivos en nuestros laboratorios. Esta apuesta por la investiga-
~ ' i ciony la innovacion continua es lo que garantiza la alta calidad de

“# | Sinergia con nuestros proveedores y vision a largo plazo nuestros productos.
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s 4 J 4 mpregnacion especifica para cada prepreg
La deposicion de la resina se realiza a través de equipos de
SN ‘ impregnacion horizantal vy vertical de alta precisién. Durante
- B : este proceso se presta especial atencién a la dosis de resina
a estrecha relacion que tiene ISOVOLTA® con sus gtilizada para asegurar el gra'dol adecuado de “tacking”. Esto
Lproveedores desde hace muchas afias, asegura disponer influye en gran medida en el siguiente paso de los prepregs que

puede ser el prensado de estratificados, el enrollado de tubos
y condiciones de entrega, lo que redunda en beneficio del y barras o la conformacién de diferentes formas. La correcta
cliente. Todos nuestros proveedores paseen certificacian combinacién de resina y sustrato determinara las propiedades

150 y estan auditados por ISOVOLTA®. guimicas, mecénicgs, eléct.ricas y térmicas de los prepregs y por
lo tanto de los laminados finales.

de las mejores materias primas y garantiza 6ptimos plazos

Nuestras plantas de produccién usan las siguientes

materias primas: Prensado de estratificados versatiles
Papel calidad eléctrica Los prepregs son la materia prima para la fabricacién de
Tejido de algodén estratificados de alta presion y la fabricacion de tubos vy

varillas. La gran variedad de formatos de las prensas de
ISOVOLTA® vy los métodos de produccion altamente precisos
utilizados, nos permiten poder responder eficazmente a cada
una de las necesidades del mercado.

Tejido de vidrio
Tejido de fibra de carbono

Estos materiales son impregnados con diferentes tipos de
resina, desarrolladas por ISOVOLTA como:

Resina epoxi
Resina fendlica

Resina melanina e e

Resina silicona e

y prensados para producir laminados técnicos de alta
calidad en forma de placas, tubos y varillas.
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Las propiedades iddoneas para cada aplicacion

DE ISOVOLTA



VOLTIS® HP

VOLTIS® Hp 2061
(PF CP 201)

VOLTIS® Hp 2061.5
(PF CP 202)

VOLTIS® Hgw

VOLTIS® Hgw 2082
(PF CC 207)

VOLTIS® Hgw 2082.5 CE
(PF CC202)

VOLTIS® Hgw 2083
(PF CC 203)

VOLTIS® LC
VOLTIS® LC 141
VOLTIS® LC 205

INBORD®
INBORD® E
INBORD® M

INBORD® EGS

Estratificados de papel fenélico

Elevadas prestaciones mecanicas, buenas propiedades eléctricas en
ambientes humedos.

Elevadas prestaciones eléctricas en aceite; utilizado en la gama de alta
tensién y frecuencia.

Estratificados de algodon fenélico

Material viscoplastico para aplicaciones mecanicas.
Material viscoplastico para aplicaciones mecanicas y eléctricas.

Material viscoplastico para aplicaciones mecanicas y piezas mecanizadas
de alta precision.

Estratificados con recubrimiento de caucho
También con PTFE o film PP, 6ptimas propiedades frente a disolventes.

También con PTFE o film PP, 6ptimo para procesos de troguelado.

Estratificados con superficie de melanina
indice “tracking” CTI 600 para conmutadores y aparellaje eléctrico.

indice “tracking” CTl 200 para aplicaciones mecanicas y piezas
troqueladas.

indice “tracking” CTI 600 reforzado con fibra de vidrio, para conmutado-
res y aparellaje eléctrico que necesite proteccion adicional frente a arcos
eléctricos.

(*) Tracking: Formacion de caminos conductores en el aislamiento, lineas de fuga eléctrica.
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ISOVAL®

ISOVAL® A
(EP GC 201)

ISOVAL® 10 R

ISOVAL® 11
(EPCC203 &308)

ISOVAL® 11 HKB
(EP CC 306 & 308)

ISOVAL® T™M
(EPCC203 &308)

ISOVAL® FR4-HF
(EP GC 202)

ISOVAL® R
(EP GC 205)

ISOVAL® RKB-FR

(similar a EP GC 202)

Laminados de fibra de vidrio con resina epoxi, con elevadas prestaciones
mecanicas y térmicas que caracterizan al sistema de resinas ISOVAL®

Estratificado de tejido de vidrio muy fino para equipos de medicién de
circuitos impresos.

Estratificado de Roving de vidrio, similar a ISOVAL® 10, para aplicaciones
donde se requiere elevado esfuerzo mecanico en condiciones de presiony
temperatura elevadas. Clase térmica H (180 °C).

Estratificado de tejido de vidrio, para aparellaje eléctrico y transforma-
dores, elevada resistencia a la flexion a temperaturas de funcionamien-
to elevadas. Clase térmica H (180 °C).

Estratificado de tejido de vidrio con gran Resistencia al “tracking”
(CTI 600). Para aparellaje eléctrico, y en especial para aplicaciones donde
se produce contaminacion superficial. Clase térmica H (180 °C).

Estratificado de tejido de vidrio, para aplicaciones con alto requerimiento
mecanico y térmico. Clase térmica H (180 °C).

Estratificado de tejido de vidrio autoextinguible y libre de halégenos. Tipo
FR4. Clase térmica H (180 °C).

Estratificado de Roving de vidrio, similar a ISOVAL® 11, para aplicaciones
de alto requerimiento mecanico. Clase térmica H (180 °C).

Estratificado de Roving de vidrio, resistente al “tracking”, CTI600,
idéneoparaaplicacioneseninterruptoreseléctricos. Autoextinguible. Clase
térmica F (155 °C).



Estratificados especiales
con base de fibra de vidrio :

CONTAVAL®

MACNOVAL®

VOLTIS ME®
(MF GC 201)

ISOCARBON®

VOLTACOMP®

VOLTIS® S|
(SIGC 202)

VOLTIS® Hgw 2072
(PF CC 207)

Estratificado conductor de vidrio para la proteccion del efecto corona en
maguinas de alta tension. Clase térmica H (180 °C).

Estratificado de resina epoxi con polvo de hierro para la fabricacion de
cufias magnéticas para el cierre de ranura de maquinas de alta tension.
Clases térmicas F (155 °C) y H (180 °C).

Estratificado de vidrio con resina melamina, resistente al “tracking”,
para aplicaciones mecanicas y eléctricas. Resistente a los arcos
eléctricos y con baja inflamabilidad.

Estratificado de fibra de carbono idéneo para amplio rango de
aplicaciones con gran estabilidad mecanica hasta 200 °C. Versiones de
3K 012K con fibras de carbono orientadas 0/90° o isotrépicamente.

Estratificado de Roving de vidrio con resina epoxi con excelentes propi-
edades mecanicas y térmicas, para aplicaciones de altas prestaciones.

Estratificado de tejido de vidrio con resina silicona, material
aislante para aplicaciones de alta frecuencia (51 GC 202), eninterruptores
y transformadores sometidos a temperaturas de funcionamiento
elevadas. Clase térmica H (180 °C).

Estratificado de tejido de vidrio con resina fendlica, autoextinguible,
para aplicaciones eléctricas a temperaturas elevadas.
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VOLTIS® UND ISOVAL®

VOLTIS® Hp TU 21
(PF CP 21)

VOLTIS® Hgw TU 21
(PF CC 21)

VOLTIS® Hgw TU 22
(PFCC22)

VOLTIS® Hgw RO 41
(PF CC 47)

VOLTIS® Hgw RO 42
(PFCC42)

ISOVAL® TU 21/FR4
(EP GC 21)

ISOVAL® TU 22
(EP GC 22)

Tubos y barras redondas.

Tubo de estratificado de papel fendlico, para aplicaciones mecdnicas y
eléctricas.

Tubo de tejido de algoddn fendlico muy fino, con elevada resistencia a la
friccién y de facil mecanizado.

Tubo de tejido de algodén fendlico, con elevada resistencia a la friccion
y de facil mecanizado.

Barra de tejido de algoddn fendlico muy fino, moldeado en redondo,
de elevada tenacidad y facil mecanizado, para aplicaciones mecanicas.

Barra de estratificado de tejido de algodén fendlico, moldeada en
redondo, de gran tenacidad, para aplicaciones mecanicas.

Tubo de tejido de vidrio con resina epoxi, autoextinguible y libre de
halégenos, de gran resistencia mecanica, para aplicaciones mecanicas
y eléctricas.

Tubo de tejido de vidrio con resina epoxi, de alta resistencia mecanica a
altas temperaturas, para aplicaciones mecanicas vy eléctricas.




INNOVACION

Aprovechando todo nuestro potencial

Los proyectos de desarrollo de ISOVOLTA se centran
en la mejora continua. Las resinas desarrolladas en
nuestras instalaciones pueden adaptarse a las necesi-
dades de cada cliente. Afios de experiencia y las tecnologias
mas avanzadas nos ayudan a encontrar la configuracion

adecuada para cada aplicacion. Los centros de innovacion
de ISOVOLTA trabajan de manera continua en el desar-
rollo de nuevos productos y procesos, aplicando siempre
liderazgo y visién a largo plazo.
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DE ISOVOLTA

Calidad mas alla del producto

SOVOLTA presta servicio a multiples industrias vy

sectores en todo el mundo, ofreciendo flexibilidad vy
facilidad de implementaciéon. Nuestra prioridad es ofrecer
al cliente un servicio altamente personalizado. Ser un socio
de confianza, asegurando envios rapidos y manteniendo la
alta calidad de nuestros productos y procesos. El compro-
miso de ISOVOLTA con la reduccién de emisiones nocivas
gueda avalado con nuestra certificacién 1SO 14001. Nuestros
departamentos de investigacion y desarrollo y nuestro
sisterma de gestion de la calidad, aseguran altos estanda-
res en nuestros productos y la mejora continua de nuestros
procesos. Todas las plantas de ISOVOLTA estan certificadas
con la norma IS0 S001.
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Centros de produccion y distribucion del grupo ISOVOLTA
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